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La presente- invention releve du domaine des hydrotraitements ou, plus 
precisernent, de I'hydroraffinage ou de I'hydrodesulfuration de charges hydrocarbonees 
contenant des composes soufres et des defines. L'invention releve, en particulier, du 
domaine des catalyseurs mis en oeuvre dans ces procedes d'hydrotraitement, 
5 d'hydroraffinage ou d'hydrodesulfuration. 

Les coupes essences, et plus particulierement les essences issues du craquage 
catalytique (FCC), peuvent comporter, par exemple, approximativement de 20 a 40 % 
en poids de composes olefiniques, de 30 a 60 % en poids de composes aromatiques et 
de 20 a 50 % en poids de composes satures de type paraffines ou naphtenes. Parmi 
10 les composes olefiniques, les olefines ramifiees sont majoritaires par rapport aux 
olefines lineaires et cycliques. Ces essences contiennent egalement des traces de 
composes hautement insatures de type diolefiniques qui sont susceptibles de 
desactiver les catalyseurs par formation de gommes. 

Le brevet EP 0 685 552 decrit un procede permettant d'hydrogener 
is selectivement les diolefines, c'est a dire sans transformer les olefines, avant d'effectuer 
rhydrotraitement pour 1'elimination du soufre. i:f 

Les essences de craquage catalytique, qui peuvent representor de 30 a 50;% du 
pool essence, comportent generalement des teneurs en olefines et en soufre elevees. 
Le soufre present dans les essences reformulees est imputable, a pres de 90 %, a 
20 I'essence de craquage catalytique. La desulfuration ou l'hydrodesulfuratioh H des 
essences, et principalement des essences de FCC, est done d'une importance 
evidente. - f 

L'hydrodesulfuration des essences de craquage catalytique, lorsqu'elle est 
realisee dans des conditions classiques connues de i'homme du metier, permet de 
25 reduire la teneur en soufre. Cependant, ce procede presente I'inconvenient majeur 
d'entfaTrier une chute tres importante de Tindice d'octane, en raison de la saturation de 
I'ensemble des olefines au cours de rhydrotraitement. 

Le brevet americain US 5,318,690 propose un procede consistant a fractionner 
('essence, a adoucir la fraction legere et a hydrotraiter la fraction lourde sur un 
30 catalyseur conventionnel puis, a la trailer sur une zeolithe ZSM5 pour retrouver le 
niveau de I'indice d'octane initial. Ce procede permet de desulfurer profondement les 
essences de FCC tout en maintenant I'indice d'octane a un niveau eleve. 

D'autres developpements sont orientes vers la recherche d'un systeme 
catalytique intrinsequement selectif. D'une fa^on generale, les catalyseurs utilises pour 
35 ce type d'application sont des catalyseurs de type sulfure contenant un element du 
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groupe VIB (Cr, Mo, W) et un element du groupe VIII (Fe, Ru, Os, Co, Rh, Ir, Pd, Ni, 
Pt). 

Le brevet europeen EP 0 745 660 propose une methode de desulfuration 
d'essences provenant d'un craquage catalytique comprenant le pre-traitemenf d'un 
catalyseur pour deposer entre 3 % et 10 % en poids de carbone, ledit carbone ayant un 
rapport atomique C/H qui n'est pas superieur a 0,7. Cette methode permet d'ameliorer 
les performances catalytiques en terme de stabilite. 

Un objet de la presente invention est de fournir un catalyseur permettant de 
reduire la teneur en soufre de la charge et de reduire la saturation des defines de 
maniere a maintenir I'indice d'octane a un niveau eleve. On vise ainsi a produire des 
essences reformulees repondant aux nouvelles normes d'environnement. Ces normes 
necessitent notamment que I'on diminue faiblement la concentration en olefines afin de 
conserver un indice d'octane eleve, mais egalement que Ton diminue de facon 
importante la teneur en soufre. Ainsi, les normes environnementales en vigueur et 
futures contraignent les raffineurs a abaisser la teneur en soufre dans les essences a 
des valeurs inferieures ou au plus egales a 50 ppm en 2003 et, a 10 ppm au-dela de 
2005. Ces normes concernent la teneur totale en soufre mais egalement la nature des 
composes soufres tels que les mercaptans. 

Un autre objet de I'invention est d'augmenter la selectivite K(hdsV k (hdO)> c ' est " 
a-dire la selectivite exprimee sous la forme du rapport entre les constantes de Vitesse 
de transformation des composes soufre en H2S (Khds) et la constante de vitesse 
d'hydrogenation des olefines (Khdo)> celle-ci etant definie comme etant !e rapport 
entre une constante de vitesse reactionnelle correspondant aux reactions 
d'hydrodesulfuration et une constante de vitesse reactionnelle correspondant aux 
reactions d'hydrogenation des olefines. Cette selectivite doit etre augmentee tout en 
maintenant un bon niveau d'activite. 

II a ete trouve un catalyseur pour I'hydrodesulfuration selective de charges 
hydrocarbonees comportant des composes soufres et des olefines permettant de 
realiser les objets precedemment evoques. Le catalyseur selon (Invention comprend un 
support choisi parmi les oxydes refractaires, au moins un metal choisi dans le groupe 
constitue par les metaux des groupes VI et VIII de la classification periodique des 
elements et du carbone, la teneur en carbone etant inferieure ou egale a 2,8 % en 
poids. 

L'invention porte egalement sur une methode de fabrication du catalyseur decrit 
ci-dessus, ainsi que sur un procede mettant en oeuvre ce catalyseur pour 
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I'hydrodesulfuration selective de charges hydrocarbonees contenant des composes 
soufres et des olefines. 

Un avantage de Tinvention est de fournir un catalyseur permettant de rtduire la 
teneur en soufre d'une charge hydrocarbonee, et.ceci sans perte de rendement en 
essence et en minirnisant la diminution de I'indice d'octane. 

Un autre avantage de ('invention est de fournir un catalyseur utilisable dans tout 
procede capable de desulfurer des charges hydrocarbonees. 

Selon la presente invention, (e catalyseur presente une teneur en carbone 
inferieure ou egale a 2,8 % en poids, exprimee en % en poids par rapport a la masse 
totale du catalyseur. La presence de carbone en faible quantite, c'est a dire avec une 
teneur inferieure ou egale a 2,8 % en poids, permet d'ameliorer la selectivity HDS/HDO 
des catalyse urs. 

La teneur en carbone est, de preference comprise entre 0,5 et 2,6 % en poids, 
de maniere plus preferee entre 1 et 2,6 % en poids. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention, le catalyseur comprend un support 
qui est choisi parmi les oxydes refractaires. Le support est generalement|un solide. 
ppreux choisi dans la famille des alumines de transition, des silices, des silic<|-alumines 
ou encore des oxydes de titane ou de magnesium utilises seul ou en melange avec 
I'alumine ou. la silice alumine. Le support prefere est I'alumine qui peut etre preparee a 
partir de tout type de precurseurs et outils de mise en forme connus de Thomme de 
metier. 

Selon un mode avantageux de I'invention, la surface specifique du support est de 
preference inferieure a 200 m2/g, de maniere plus preferee inferieure a 180 m2/g et, de 
maniere encore plus preferee inferieure a 150 m2/g. 

La surface specifique peut etre determinee par la methode proposee par 
Brunauer, Emmet et Teller utilisant I'adsorption physique d'Azote a 77K [S. Brunauer, 
P.H. Emmet, E. Teller, (Journal de la societe Americaine de Chimie, J. Am. Chem. 
' Soc.) volume 60 (1 938) page 309]. 

La combinaison des deux proprietes du catalyseur constitutes par une teneur en 
carbone superieure a 0,5 % en poids et inferieure a 2,8 % en poids, et une surface 
specifique du support inferieure a 200 m2/g conduit a une amelioration encore plus 
marquee de la selectivity [KhdS^DO] des catalyseurs. Ceci peut etre lie au fait que le 

gain apporte par une quantite donnee de carbone est fonction de la surface specifique 
du support. 
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Ainsi, pour des supports ayant une surface specifique elevee, c'est a dire 
superieure a 200 m2/g, et ayant une teneur en carbone inferieure a 2,8 %, I'effet sur les 
performances du catalyse'ur est moins marque. Au contraire, pour des supports ayant 
une surface specifique inferieure a 200 m2/g 5 cet effet est beaucoup plus significant. 

Une autre raison pour laquelle il est avantageux d'utiliser des supports ayant une 
faible surface specifique provient du fait que cette surface est susceptible de participer 
a I'activation et a la migration vers des sites catalytiques des molecules 
hydrocarbonees, notamment olefiniques. Une interpretation possible des gains de 
selectivity enregistres serait done que la minimisation de ce processus d'activation 
permette de limiter les reactions mettant en jeu des composes olefiniques, a savoir 
I'hydrogenation par addition d'hydrogene (qui est penalisante pour le maintien de 
Tindice d'octane) et le cas echeant, la recombinaison avec le sulfure d'hydrogene (qui 
est penalisante pour la desulfuration). Utilisation de support ayant une faible surface 
specifique permettrait ainsi d'augmenter le facteur de selectivity [Khds'HDOL 
autrement dit de limiter la saturation des olefines pour un meme taux d'elimination des 
composes soufres organiques. 

Selon la presente invention, le catalyseur comprend au moins un metal du 
groupe VI et/ou au moins un metal du groupe VIII. Le metal du groupe VI est 
generalement selectionne dans le groupe constitue par la molybdene et le tungstene et 
le metal du groupe VIII est generalement selectionne dans le groupe constitue par le 
nickel et le cobalt. 

Par exemple, le catalyseur peut comprendre, dans un cas, du cobalt et du 
molybdene ou, dans un autre cas, du nickel. 

La presente invention porte egalement sur une methode de fabrication de 
catalyseurs, pour I'hydrodesulfuration selective de charges hydrocarbonees comportant 
des composes soufres et des olefines, comprenant : 

- une etape dimpregnation des metaux du groupes VI et/ou VIII sur un support, 

- une etape d'activation, et 

- une etape de depot de carbone par mise en contact avec au moins un 
compose hydrocarbone, de maniere a deposer une quantite de carbone 
inferieure ou egale a 2,8 % en poids par rapport a la masse de catalyseur. 

L'etape d'impregnation peut etre realisee par toute methode connue de Thomme 
du metier. On peut, par exemple, utiliser une methode d'impregnation a sec. 

Selon la methode de fabrication de catalyseur de ('invention, le support est 
soumis a une etape d'activation. Cette etape d'activation peut etre realisee apres 
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impregnation des elements sur le support et eventuellement apres la mise en forme du 
catalyseur. Cette etape d'activation a generalement pour but de transformer les 
precurseurs moleculaires des elements en phase partiellement oxydee. ll s'agit dans ce 
cas d'un traitement oxydant, mais une reduction directe peut egaiement etre effectuee. 

Lors de I'etape d'activation, le catalyseur est generalement mis sous une forme 
sulfuree obtenue apres un traitement en temperature, par mise en contact avec un 
compose organique soufre decomposable et generateur de sulfure d'hydrogene. 
Alternativement, le catalyseur peut etre directement mis en contact avec un flux gazeux 
de sulfure d'hydrogene. 

De preference, I'etape d'activation est une etape de sulfuration realisee par mise 
en contact avec un gaz comprenant de I'hydrogene et du sulfure d'hydrogene. 

Les conditions operatoires preferees de I'etape d'activation peuvent etre : 

une temperature finale comprise entre 200 et 900°C, de preference entre 200 
et 500°C, de maniere plus preferee entre 250 et 450°C, 

- une pression comprise entre 0,1 et 3 MPa, de preference entre 0,1 et 2 MPa, 
de maniere plus preferee entre 0,1 et 1 ,5 MPa, y 

- un pourcentage volumique de sulfure d'hydrogene dans le gaz d'activation 

. - • v>1 *- * 

allant de 5 a 100 %, de preference de 5 a 50 %, de maniere plus preferee de 
5 a 30 %. 

- un debit de gaz d'activation allant de 1 a 30, de preference de 1. a 20, de 
maniere plus preferee de 1a 10 l/h/g de catalyseur. 

Cette etape peut etre realisee in situ ou ex situ, c'est a dire a Tinterieur ou a 
I'exterieur du reacteur utilise pour I'hydrodesulfuration. 

Selon la methode de fabrication du catalyseur de invention le support seul, ou 
eventuellement le support deja impregne et/ou active, est soumis a une etape de depot 
de carbone dans laquelle on met en contact le support seul, ou eventuellement le 
support deja impregne et/ou active, avec un flux liquide ou gazeux comprenant au 
moins un compose hydrocarbone en proportion plus ou moins importante dans ledit flux 
selon la teneur en carbone desiree. On peut egaiement faire varier la teneur en carbone 
dudit catalyseur en faisant varier la duree de I'etape de depot de carbone. 

Les composes hydrocarbones peuvent etre des olefines, des naphtenes ou des 
aromatiques, eventuellement des paraffines. 

Le depot de carbone peut etre realise avant, pendant ou apres I'etape 
d'activation precedemment decrite. 
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De preference, I'etape de depot : de carbone est realisee pendant I'etape 
d'activation precedemment decrite. Dans ce cas, I'ajout du ou des composes 
hydrocarbones peut se faire au moment- de I'injection du compose soufre. II est 
egalement possible de choisir un compose de la famille des polysulfures co'ntenant a la 
fois les elements soufre et carbone. 

Selon un mode alternatif, I'etape de depot de carbone peut etre realisee en 
meme temps que I'impregnation des metaux du groupes VI et/ou VIII, en deposant un 
precurseur contenant du carbone au moment de ('impregnation des metaux du groupes 
VI et/ou VIM. Dans ce cas, I'etape d'activation doit generalement etre adaptee pour 
permettre la sulfuration du catalyseur tout en conservant la teneur souhaitee en 
carbone a la surface dudit catalyseur. 

Le precurseur contenant du carbone peut etre, par exemple, un acide alpha 
alcool tel que I'acide citrique, I'acide maleique, I'acide tartrique ou I'acide glycolique. De 
preference, ce precurseur contenant du carbone est de I'acide citrique. 

La methode de fabrication de catalyseur peut, en outre, comprendre: 

- une etape de mise en forme, 

- une etape de sechage, et 

- une etape de calcination. 

Ces etapes de mise en forme, de sechage et de calcination peuvent etre 
realisees par toute methode connue de I'homme du metier. 

La presente invention porte egalement sur un procede, pour Phydrodesuifuration 
selective de charges comportant des composes soufres et des defines, utilisant le 
catalyseur decrit ci-dessus. 

La charge est generalement une coupe essence comportant du soufre telle que, 
par exemple, une coupe issue d'une unite de cokefaction' (coking), de viscoreduction 
(visbreaking), de vapocraquage ou de craquage catalytique (FCC). 

De preference, la charge comporte une coupe essence issue d'une unite de 
craquage catalytique s'etendant typiquement des hydrocarbures a 5 atomes de 
carbones jusqu'a des composes ayant un point d'ebullition d'environ 250°C. Cette 
•essence peut eventuellement comprendre une fraction significative d'essence 
provenant d'autres procedes de production telle que la distillation atmospherique 
(essence straight run) ou de procedes de conversion (essence de coker ou de 
vapocraquage). 

Les conditions operatoires permettant une hydrodesulfuration selective des 
essences de FCC sont une temperature comprise entre 200 et 400°C, 
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preferentiellement entre 250 et 350°C, une pression totale comprise entre 0,5 et 3 bar 
et plus preferentiellement entre 1 et 2,5 MPa avec un ratio volumique entre Thydrogene 
et lesrhydrocarbures compris entre 50 et 600 litres/litre, de preference entre 100 et 400 
litres/litre. ... 

5 

Exemple 1 

Le catalyseur selon ['invention est prepare par impregnation a sec d'une solution 
d'heptamolybdate d'ammonium et de nitrate de cobalt. Le support est une alumine delta 

10 de 1 30 m2/g de volume poreux total egal a 1 ,04 cc/g. Le catalyseur est ensuite seche et 
calcine sous air a 500°C. Avant test, les catalyseurs subissent un traitement en 
temperature et sous flux d'hydrogene et de sulfure d'hydrogene destine a transformer 
les phases oxydes en phases totalement sulfurees. Un compose hydrocarbone, en 
I'occurrence du cyclohexene (3% vol.), a ete rajoute au flux gazeux afin de deposer du 

15 carbone. Cette etape de sulfu ration est realisee avec un palier a 400°C, sous un flux 
contenant 15 % en volume de sulfure d'hydrogene dilue dans I'hydrogene, la duree du 
palier a 400°C etant choisi en fonction de la teneur en carbone a deposer. Les 
catalyseurs finaux contiennent 3,03 % poids de cobalt et 10,1% de molybdene, 
exprimes sous leur forme oxyde (CoO et Mo03 respectivement). Les autres, 

20 caracteristiques des catalyseurs prepares selon I'invention sont rassemblee^s dans le 
tableau 1. Un melange synthetique comportant 30 % en poids de toluene, 1000 ppm de 
soufre sous la forme de Me3-thiophene, 10 % en poids d'olefines sous la forme de 2-3 
dimethylbutene-2, dilue dans du n-heptane, est traite de maniere a effectuer la 
decomposition des composes organiques du soufre. La reaction est effectuee a une 

25 temperature de 240°C dans un reacteur de type lit traverse dans les conditions 
suivantes : P=2 MPa, H2/HC=300 iitres/litre-de charge, VVH=8 h-1. Dans tous les cas, 
Tanalyse des composes soufres organiques residuels se fait apres elimination du 
sulfure d'hydrogene issu de la decomposition. Les effluents sont analyses par 
chromatographie en phase gazeuse pour la. determination des concentrations en 

30 hydrocarbures et par la methode decrite par la norme NF M 07075 pour la 
determination du soufre total. Les resultats (tableau 1) sont exprimes en terme de 
selectivity definie par le rapport de constante de vitesse Kj-jDS^ k HDO en supposant un 
ordre 1 par rapport aux composes soufres pour la reaction d'HDS et un ordre 0 par 
rapport iaux olefines pour la reaction d'HDO. Ces rapports sont exprimes en relatif par 

35 rapport au catalyseur 1 sans carbone. 
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Tableau 1 : Caracteristiques et performances catalytiques. 





% pds C 

o 


% pds 
CoO 
(**) 


% pds 
M0O3 
(**) 


d'activite K H ds 


K HDS / K HDO 


cataiyseur 1 


0 


3,3 


10,1 


1 


1 


catalyseur 2 


0,7 


3,3 


10,1 


1,02 


1,06 


cataiyseur 3 


1,9 


3,3 


10,1 


1,05 


1,18 


catalyseur 4 


2,4 


3,3 


10,1 


1,07 


1,20 


cataiyseur 5 


2,6 


3,3 


10,1 


1,01 


1,08 


catalyseur 6 


2,8 


3,3 


10,1 


1,02 


1,06 


catalyseur 7 


3,0 


3,3 


10,1 


0,97 


1,05 


catalyseur 8 


6 


3,3 


10,1 


0,82 


1,03 



* : mesure avant test catalytique 
5 **: mesure apres calcination 

II apparait done que pour des activites hydrodesulfurantes voisines, la saturation 
des defines est inferieure (HDO) pour les catalyseurs contenant du carbone. Des 
teneurs en carbone trop importantes induisent une perte d'activite en hydrodesulfuration 
10 consequente sans augmenter significativement la selectivity. 

Exemple 2 

Cet exemple presente le cas de catalyseurs a base de nickel supporte sur 
15 alumine. Les catalyseurs sont prepares par impregnation a sec d'une solution de nitrate 
de nickel suivie d'un sechage et d'une calcination sous air en temperature. L'etape 
d'activation est identique a celle presentee dans I'exemple 1, soit un traitement en 
temperature sous H2/H2S/cyclohexene (3 % volume) pour les catalyseurs 10 et 11, et 
sous H2/H2S pour le catalyseur 9. La reaction test et les conditions des essais sont 
20 identiques a celles utilisees dans I'exemple 1 . Les caracteristiques de ces solides ainsi 
que leurs performances en hydrodesulfuration selective sont resumees dans le 
tableau 2. Les resultats sont exprimes en relatif par rapport au catalyseur 9 sans 
carbone. 
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Tableau 2 : Caracteristiques et proprietes catalytiques. 





% pds C 

n 


% pds 
NiO 


S BET 
du support m 2 /g 


Constante 
d'activite K hds 


Selectivite 
K hds/K HDO 


Catalyseur 9 


0 


18 


130 


1 


1 


Catalyseur 10 


0,9 


18 


130 


1,03 


1,28 


Catalyseur 1 1 


5 


18 


130 


0,92 


1,10 



* : mesure avant test catalytique 



5 . • 

La selectivite est superieure pour les catalyseurs 10 et 11 prealablement coke. 
Cependant, on note que le catalyseur 11 ne presente pas des performances 
interessantes en terrne d'activite en hydrodesulfuration. Le depot d'une quantite de 
carbone correspondant a moins de 3 % en poids du catalyseur a done un effet 
10 benefique sur la selectivite des catalyseurs Ni/alumine. 

Exemple 3 _ ; ; 

Dans cet exemple sont compares des catalyseurs a base de CoMp/alumine, to 
is presentant le meme taux de carbone, proche de 1% en poids, mais des surfaces - 
; specifiques differentes (respectivement 130 m2/g pour le catalyseur 2 suivant ('invention 
et 220 m2/g pour ie catalyseur 10 comparatif). Les conditions operatoires de . 
preparation des catalyseurs de cet exemple sont identiques a celles de I'exemple 1 . 

Les caracteristiques de ces solides ainsi que leurs performances en 
20 hydrodesulfuration selective sont resumees dans le tableau 3. Le catalyseur 2 est pris 
comme catalyseur de reference. 
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Tableau 3 : Caracteristiques et proprietes catalytiques. 





% pds C 
\ ) 


% pds 
CoO 

n 


% pds 
M0O3 

n 


S BET ClU 


Constante 
d'activite K H ds 


Selectivity 

HDS' HDO 




0 7 




10 1 




1 

1 


1 


Catalyseur 12 


0,7 


3,3 


10,1 


50 


0,95 


1,12 


Catalyseur 13 


0,7 


3,3 


10,1 


190 


1,01 


0,95 


Catalyseur 14 


0,9 


3,3 


10,1 


220 


1,01 


0,87 



* : mesure avant test catalytique 
**: mesure apres calcination 



5 

Pour le catalyseur 14 ayant une surface specifique de 220 m2/g 3 la meme teneur 
en carbone deposee conduit a une selectivity inferieure aux catalyseurs 2, 12 et 13 
ayant une surface specifique plus faible. 

10 Exemple 4 

Le catalyseur 15 selon I'invention est prepare par impregnation a sec d'une 
solution constitute d'oxyde de molybdene Mo03 en presence d'H202, d'hydroxyde de 
Cobalt Co(OH)2 et d'acide citrique avec ratio 1 ,5 mole d'acide citrique/mole molybdene. 

15 Le catalyseur est ensuite seche et calcine sous air et sulfure sous un melange gazeux 
H2/H2S. Le catalyseur 16 selon Tinvention est prepare en ajoutant I'acide citrique (ratio 
1,5 mole d'acide citrique/mole molybdene) apres une etape de coimpregnation d'une 
solution d'heptamolybdate d'ammonium et de nitrate de cobalt et de calcination sous 
air. Le catalyseur est finalement sulfure sous un melange gazeux H2/H2S. Les 

20 caracteristiques de ces solides ainsi que leurs performances en hydrodesulfuration 
selective sont resumees dans le tableau 4. Les performances sont exprimees en relatif 
par rapport au catalyseur 1 pris comme reference. 
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Tableau 4 : Caracteristiques et proprietes catalytiques. 





% pds C 

(*> 


/o pas 
CoO 
( ) 


/o pas 

M00 3 

/**\ 
\ 1 


S BET du 

support m 2 /g 


UUi lolai lie 

d'activite Khds 


Selectivite 
K hds/K HDO 


Catalyseur 1 


0 


3,3 


10,1 


130 


1 


1 


Catalyse ur 1 5 


2,1 


3,5 


10,2 


130 


1,03 


1,20 


Catalyseur 1 6 


2,1 


3,4 


10,1 


130 


0,98 


1,20 



* : mesure avant test catalytique. 



**: mesure apres calcination 

Ce mode de depot du carbone conduit done a des resultats similaires au mode 
de depot utilise dans les exemples precedents et peut done etre utilise 
preferentiellement au choix de Phomme de metier. 
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REVENDICATIONS 



1 . Catalyseur, pour I'hydrodesulfuration selective de charges hydrocarbonees 
comportant des composes' soufres et des defines, comprenant un support choisi parmi 
5 les oxydes refractaires, au moins un metal choisi dans le groupe constitue par les 
metaux des groupes VI et Vlil de la classification periodique des elements et du 
carbone, caracterise en ce que la teneur en carbone est inferieure ou egale a 2,8 % en 
poids. 

10 2. Catalyseur selon la revendication 1, caracterise en ce que la teneur en carbone 
est comprise entre 0,5 et 2,6 % en poids. 

3. Catalyseur selon Tune quelconque des revendications 1 et 2, caracterise en ce 
que la surface specifique du support est inferieure a 200 m2/g. 

15 

4. Catalyseur selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce 
que le metal du groupe VI est selectionne dans le groupe constitue par le molybdene et 
le tungstene et le metal du groupe VIII est selectionne dans le groupe constitue par le 
nickel et le cobalt. 

20 

5. Methode de fabrication de catalyseurs, pour I'hydrodesulfuration selective de 
charges hydrocarbonees comportant des composes soufres et des defines, 
comprenant : 

- une etape d'impregnation des metaux du groupes VI et/ou VIII sur un support, 
25 - une etape d'activation, et 

- une etape de depot de carbone par mise en contact avec au moins un 
compose hydrocarbone, de maniere a deposer une quantite de carbone 
inferieure ou egale a 2,8 % en poids par rapport a la masse de catalyseur. 

30 6. Methode selon la revendication 5, caracterise en ce que I'etape d'activation est 
une etape de sulfu ration realisee par mise en contact avec un gaz comprenant de 
I'hydrogene et du sulfure d'hydrogene. 

7. Methode selon Pune quelconque des revendications 5 et 6, caracterise en ce que 
35 I'etape de depot de carbone est realisee pendant I'etape d'activation. 
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8. Methode selon I'une quelconque des revendicaiions 5 et 6, caracterise en ce que 
I'etape de depot de carbone est realisee . en meme temps que ('impregnation des 
metaux du groupes VI et/ou VIII, en deposant un precurseur contenant.du carbone au 

5 moment de I'impregnation des metaux du groupes VI et/ou VIII. 

9. Procede, pour I'hydrodesulfuration selective de charges comportant des 
composes soufres et des defines, utilisant le catalyseur selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 4 ou le catalyseur obtenu a partir de la methode selon I'une 

10 quelconque des revendications 5 a 8. 

10. Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que la charge comporte une 
coupe essence issue d'une unite de craquage catalytique s'etendant typiquement des 
hydrocarbures a 5 atomes de carbones. jusqu'a des composes ayant un point 

is d'ebullition d'environ 250°C. 
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